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08年开始，公司根据国家环保部《环
境信息公开办法（试行）》及大连市环保局
《关于进一步开展企业年度环境报告试点
工作的通知》的相关要求，连续二年编制
了企业年度可持续发展报告，并通过大连
市环保局网及时向社会公众予以公开发
布。09年在经过由市内诸多专家组成的审
核、评价，公司获得“可持续发展报告最
具创意奖”。 



一、企 业 领 导 致 辞 
 

   

 

中国华录·松下电子信息有限公司自成立以来始终坚持以“实现人与自然和

谐共存，协调繁荣”为企业环境使命，并充分认识到在承担这一神圣使命的同时，

应自觉履行企业社会责任，并通过全体员工的共同参与、持续努力，为营造一个

和谐的地球生存环境，在经营活动中，不断实现企业对社会、对人类的贡献。 

多年来企业始终严格遵守国内外环境保护相关法律法规及要求，在环境保护

方面持续不断地寻求“绿色创意”，其主要集中体现在产品的绿色创意、生产的绿

色创意及推广的绿色创意（GP3 计划）。做到在不断开发节能型产品的前提下、在

制造生产过程中采取低能低耗措施，有效地削减二氧化碳，并有效地对公司相关

方施加有效地环境影响，通过组织员工参与各种社会环境公益活动，加大对绿色

环保理念的推广。 

作为企业虽然在环境保护方面取得一定的绩效与成果，但是企业作为社会重

要组成部分，还应充分意识企业是社会的公器，企业取得的成绩在很大程度上是

社会公众帮助与支持的结果，我们应以强烈的社会责任感，更加持续不懈地予以

努力，“以产业人应尽的责任，致力于社会的生活改善和提高，推动世界文化的进

步”为己任，为营造可持续发展的和谐社会，贡献出企业应尽的力量。在此也庄

重承诺在企业今后的可持续发展过程中，虚心接受社会各界人士的监督与指导。 

 

                             公司副总经理：  

                                    2010年 5月 10日 



二、企业可持续发展 

 

企业经营理念 

 
 

纲  领 

以产业人应尽的责任，致力于社会的生活改善和提高，推动世界

文化的进步。 

 
 

目  标 

建成具有国际竞争力的世界一流的电子信息产品公司。 

 
 

企业精神 

开拓创新的精神；  实事求是的精神； 

团结协作的精神；  奋发向上的精神； 

勤俭创业的精神；  文明礼让的精神； 

敬业奉献的精神；  竞争取胜的精神。 

 
 

 



企业概况介绍 

 

企业名称：中国华录·松下电子信息有限公司 

企业地址：大连市高新技术园区七贤岭华路 1号 

注册资金：240亿日元 

注资比例：中国华录集团有限公司 49%； 

松下电器产业株式会社 26%；松下（中国）公司 25% 

占地面积：16万平方米(其中建筑面积 95000万平方米） 

员工人数：5700人 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

中国华录·松下电子信息有限公司成立于 1994年 6月 10日，由松下电器产

业株式会社和中国华录集团合资兴建。 

打造核心关键件生产基地，改变中国制造业在国际竞争中的被动局面，这是

公司建立的初衷。公司自成立以来，已发展为集开发、生产数字视频、音频和信

息产品于一体的综合性企业，形成了具有竞争优势的从源泉部品到关键件到整机

的一条龙生产体制，在业界具有领先地位。 

公司生产和销售的产品已经涵盖蓝光影碟机，蓝光刻录机、3D蓝光影碟机、

液晶投影机、家庭影院音响系统、DVD 刻录机、游戏机机芯、便携式 DVD、DVD

视盘机、DVD 视盘机机芯、及激光头、DVD-ROM/RAM 激光头、薄型 DVD 机芯及光

头等。多次被评为辽宁省“先进集体”和大连市“纳税大户”以及大连市外商投

资“十大高销售额企业”、“十大高出口额企业”、“十大高利润企业”。 

 



主要产品 

   
 

核心制造技术 

 



产 业 发 展 沿 革 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

开始蓝光DVD整机生产(BD)2009年

建立DVD关键件光头的物镜生产线2007年

开始刻录DVD整机生产2006年

自行设计开发任天堂游戏机机芯生产（ND)2003年

建立家庭影院生产体制(HT、Mini音响）2002年

建立投影机生产体制2001年

DVD光头系列零部件及零部件生产体制2000年

建立DVD系列数字完成品生产体制1999年

产业结构调整，开始生产VCD数字产品1998年

正式导入录像机整机组装1997年

合资企业正式投产，并实施项目环境验收1994年

建设项目竣工，生产设备安装、调试1993年

录像机机芯产业建设项目正式开工1992年

产业沿革内容年份

开始蓝光DVD整机生产(BD)2009年

建立DVD关键件光头的物镜生产线2007年

开始刻录DVD整机生产2006年

自行设计开发任天堂游戏机机芯生产（ND)2003年

建立家庭影院生产体制(HT、Mini音响）2002年

建立投影机生产体制2001年

DVD光头系列零部件及零部件生产体制2000年

建立DVD系列数字完成品生产体制1999年

产业结构调整，开始生产VCD数字产品1998年

正式导入录像机整机组装1997年

合资企业正式投产，并实施项目环境验收1994年

建设项目竣工，生产设备安装、调试1993年

录像机机芯产业建设项目正式开工1992年

产业沿革内容年份
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三、建立环境管理平台，实施有效持续改进 
 
 

环境理念 
 

与地球环境共存 
 

 

环境宣言 
 

我们以“实现人与自然和谐共存，协调繁荣”为企业环境使命。 

公司全体员工在承担这一神圣使命的同时，自觉履行企业社会责

任，通过大家共同参与、持续努力，为营造一个和谐的地球生存环境，

在经营活动中，不断实现企业对社会、对人类的贡献。 

 

 

环境方针 
 

以员工、企业、社会共同持续发展为己任，在活动、产品和服务

过程中，坚持“以人为本”和“预防为主”。  

     我们承诺： 

1.  遵守相关环境法律法规及其他要求； 

2.  采用先进的技术、提供可靠的设备设施及控制手段，降低环境风险； 

3.  持续不断开发、制造绿色产品，创建清洁工厂，并有效影响相关方； 

4.  加强教育培训，提高全员环境保护的意识和技能。 

 
 



环境管理状况基本介绍 
 

 
 

公司环境活动推进履历 
年 份 环 境 主 要 推 进 内 容 

1994年 项目正式投产，并通过环境验收 

1997年 开始建立环境管理体系(EMS) 

1998年 公司正式通过环境管理体系外部审核 

2001年 获大连市“环境模范企业”称号 

2002年 公司环境管理体系与职业健康安全管理体系实施整合 

2003年 全面实施“绿色 2010计划” 

获辽宁省“环境模范企业”称号 

按照新标准，进行环境管理体系转版工作 2004年 

“绿色采购”项目推进，强化对供应链的环境管理 

在产品中全面实现不含有“ROHS”指令 5种有毒有害物质 
2005年 

获大连市“环境友好企业”称号 

2006年 在制造过程全面推进削减 CO2量化管理 

2007年 以自愿形式实施“清洁生产审核” 

2008年 全面开展植树、无车日、无烟日等环境活动 

2009年 全面开展儿童环境教育活动 

 

                           

公司从建设初期至今，一直重视环境保护

工作，并于 1997 年 5 月开始推进建立、实施

ISO14001环境管理体系，并于 1998年 6月正

式通过国家认证机构审核。通过环境管理体系

平台的构筑，使公司环境保护工作更加完善，

真正做到系统化、文件化，有效地将环境管理

与日常管理有机地结合起来，并通过不断的持

续改进，取得了大量环境绩效。 

 



环境组织机构及职责 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

环境法律法规执行状况 
 

 

 

 

 

 

 

 

制品环境对应委员会

委员长：开发中心所长

委员组成：
各部门业务担当

资材部

质量保证部

开发中心

各制造部

事业企划部

安全5S监察

【主要职责】
1、制定年度推进总计划，负责组织推进；
2、起草制品环境相关文件、培训和落实；
3、定期组织进行制品环境内、外部监察；
4、协调解决公司制品环境中存在的问题；
5、定期向公司经营者汇报实际推进状况。

中国华录松下电子信息有限公司环境管理委员会

部门分会长：

由各相关部门课长

以上人员担任

清洁工厂推进委员会

资材部

质量保证部

开发中心

人事总务部

各制造部

事业企划部

安全5S监察

【主要职责】

1、制定年度削减目标，制定削减措施；
2、组织措施实施，进行月度跟踪、确认；
3、制定评价基准，实施效果评价；
4、进行年度环境绩效总结、展示。
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放推进
事务组
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环保课

环境推进事务局

安全环保课

委员长：公司总经理

副委员长：公司副总经理

委员：各部门部长以上人员

【主要职责】
1、负责公司环境各项日常管理工作；
2、负责环境管理体系运行管理
3、制定环境评价基准，实施评价；
4、进行环境相关信息内、外交流。
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2、组织措施实施，进行月度跟踪、确认；
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委员长：公司总经理

副委员长：公司副总经理

委员：各部门部长以上人员

【主要职责】
1、负责公司环境各项日常管理工作；
2、负责环境管理体系运行管理
3、制定环境评价基准，实施评价；
4、进行环境相关信息内、外交流。

为确保企业环境保护各项管理工作，能够充分满足国家相关法律法规及

要求，公司定期组织各相关部门及时索取并更新相关环境法律法规及标准，

并对法规进行适用性评审，通过建立相关环境法规库，使各类人员能够做到

在实际管理中了解与掌握法规及标准要求的同时，实施有效的运行控制。 

如：09年初公司对照《辽宁省污水综合排放标准》要求，针对污水排放

中氨氮超标现象，主动投资 20余万元，对污水处理系统进行全面的维护，使

污水中的氨氮含量得到有效地削减。2010年公司又计划投入 40余万元经费，

对污水处理系统进行工艺改造，以此达到稳定运行的同时，使污水各项排放

指标得到有效控制。 

公司全年无重大环境投诉，能够依据地方要求及时办理排污证书，并对

各种污染物进行有效日常管理与控制，使各项指标基本符合相关环境法规要

求。对公司出现的各种临时性超标排放物（噪声），及时事前向高新区环保分

局提出申请，并缴纳相应的超标排污费。 



员工环境相关教育与培训 
 

 

 

 

 

    
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    
 

 

公司有效地通过社报设置专题宣传栏及举办摄影书画展、员工环保小制作

等形式，加大对员工的环保教育，使员工真正对环境保护的意义及基本要领有

所了解，并为公司环境保护工作的有效开展，奠定了坚实的群众基础。 

图为 09年 4月初，公司组织对课长以上

人员进行环境保护法规知识培训场景。 

图为利用公司社报《华松报》，及时刊登

宣传环境保护的相关知识文稿。 

图为 09年 9月中旬，公司组织对现场班

组长、环保员进行环保知识培训场景。 

图为员工们正在浏览公司举办的 

清洁生产宣传专栏内容。 

图为 09年 6月份在“6.5世界环境日”期间

举办环保摄影展览期间员工观看的场景。 
图为现场班组在发放环保购物袋的

同时，对员工进行环保教育的场景。 

为了提高公司全体员工的环境保护意识，充分发动广大干部员工主动参与

公司各种环境保护的积极性，公司每年有计划、有针对性地组织对各级干部和

基层员工进行环境保护知识与技能的培训。 



 
 

 
 
 

 

有效实施环境改善，不断提升环境绩效 
 
 
 
 
 

改善案例：建立清洗液循环利用系统 

背

景 

冲压课清洗机废液每月排放月 5 吨左右，年

共排放 60吨，占全公司废液总排放量的 60%。 

提

案 

摘

要 

冲压课清洗机分清洗槽和漂洗槽，而漂洗槽又依

次分漂洗槽 1、漂洗槽 2 和漂洗槽 3，在废液排

放时 4槽清洗液全部排放。但最后一个漂洗槽 3

的清洗液还可以用在漂洗槽 1，进行一次漂洗，

对此我们针对清洗机的排放管路进行完善。也就

是将最后一个漂洗槽 3 中的清洗液通过管路回

排到第一个漂洗槽 1内进行再次利用，最终达到

年减少 12吨废液的排放。 

 

创新案例：机芯树脂材料削减项目 

 
 
 
 
 
 
 

 

为增强员工环保意识，削减二氧化碳排放，做到低碳生活，公司将每月

22日定为 “无车日”，期间，大多数员工能够自觉地将私家车停驾一天。 

上图为：“无车日”当天，停车场车辆停放及领导、员工搭乘上班的场景。 

公司在环境的日常管理中，以各种方式鼓励员工积极参与日常环境改善及

各种创新活动。通过改善与创新活动的有效开展，公司在产品的设计开发与制

造等诸多方面取得显著的经济效益的同时，同样取得较好的环境绩效。 
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冷流道模具改善方式

对于冷流道模具而言，废弃物就是在生产过程中必须存在的浇注
系统，即：主流道、分流道、冷料井等。

改
善
方

式

1.降低主流道大小

2.降低分流道断面积和冷料
井大小

3．缩小制品布局，结构紧凑

分流道 主流道

冷料井

冷流道模具改善方式

对于冷流道模具而言，废弃物就是在生产过程中必须存在的浇注
系统，即：主流道、分流道、冷料井等。

改
善
方

式

1.降低主流道大小

2.降低分流道断面积和冷料
井大小

3．缩小制品布局，结构紧凑

分流道 主流道

冷料井
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改善前 改善后

Down 18.7%

消减115吨

计算公式：07年N2机芯产量×改善后每件机芯消减废弃树脂材料重量≈115吨
（16,924,428台） （6.81克）

08年效果金额
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节约3,280千元

改善前 改善后
计算公式：07年N2机芯产量×改善后每件机芯消减材料费≈3,280千元

（16,924,428台） （0.194元）
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四、强化环境培训风险控制管理 
 

中国华录·松下 环境风险控制要点 

 

 

 

 

 

 

 

中国华录·松下 重大环境污染事故对应流程 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

风险评价

措施制定

运行控制

运行监测

? 每年定期对环境风险进行重新评价，并及时更新
? 依据“三同时”管理相关要求，对新项目实施环
境风险事前评价。

? 每年定期对相关控制文件进行修改
? 根据新项目评价出的环境风险，制定控制措施

? 对评价出的各种环境风险实施日常控制管理

? 定期进行环境监测：
其中（污水：1次/季度；其他：1次/半年）

预警行动 

信息报告 

应急响应 

后期处置 

信息发布 

 发现可能导致事故发生紧急状态，及时向相关部门报
告，并采取相应的预警行动。 

 事故发生，向公司环境主管部门及各级领导进行报告 

 初始状态启动现场预案，进行处置对应 

 事态恶化或扩大，启动公司级预案 

发出应急指令 组织实施避难 进行抢险救援 

应急结束 事故报告 事故调查 应急总结 

 将相关信息向上级环境保护部门及周边单位进行通报 

 清除污染物/原因调查/危害评估/报告做成 



 

 

 

 

 

 
 

新项目环境风险控制管理流程 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

新项目立项 

事前评价 

可行性报告

的提出 

费用请示 

确    认 

备    案 

项目实施 

竣工验收 

投入使用 

新项目责任部门负责立项 

1、 新项目责任部门负责组织各相关部门进行评价 

2、 判断是否需要进行可行性分析并编制可行性报告。 

1、需要编制项目可行性报告：针对性编写环境保护专篇。

专篇中新项目涉及主管部门应进行项目环境风险评价，并

依据评价结论制定相应控制方案； 

2、不需要编制项目可行性报告：应事前填写项目环境事前

评价表，并交公司环保主管部门确认。 

公司环境主管部门依据项目“三同时”管理相关法律法规，

判断是否进行的申报 

项目责任部门，依据可行性报告（评价表）进行费用申请 

项目责任部门、环境主管部门同时对资料保存、备案 

进行环境监测，做好日常控制管理 

项目责任部门按“三同时”要求，组织进行验收 

按照环评及上级环保部门批示要求，对项目进行施工 

“三同时”申报 

相关资料准备 

相关手续办理 

公司环境主管部门事前向政府提出申报 

项目责任部门提供项目相关资料 

环境主管部门责成中介部门做成环评报告，并报市局审批 

中国华录·松下 事故应急救援指挥部 
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公司各种废弃物的控制与管理 
 

 

 

 

 

 

 

公司对生产过程中产生的各种污染物实施有效的控制与管理，并起投入大

量的资金建成或配置相应的处理设施与装置，使得各种污染物的排放始终达到

国家与地方环境标准要求，从而确保了企业周边的环境更加清洁；正是企业对

各种污染的有效治理，使企业为保护环境做出了应有的社会贡献。 

地埋式污水处理装置 
公司于 98 年投资 170

余万元，建成一套以处理
生活污水为主的地埋式污
水处理系统。并多次投资
对水处理系统进行改造，
确保污水达标排放。 

 

废气有组织排放 
公司对生产过程产生

的各种工业废气，采取安
装排放处理装置，并制定
相应的管理规定，做好日
常运行控制，确保工业废
气有组织集中达标排放。 

设备安装隔声罩 
公司对生产过程产生

噪音的设备设施，通过采
取增加隔音装置的方式，
降低各种噪音，在确保厂
界噪音达标的同时，保障
了作业者的身体健康。 

废弃物分类管理 
公司对生产过程中产

生的各种废弃物，在提高
再生利用的同时，通过强
化部门及公司级分类管
理，严格按照相关法规要
求，实施有组织排放。 



09年公司主要污染物产生及排放情况表 

 

 

 

09年公司年污水排放主要指标检测结果 

 

 

 

 
※ 污水排放标准按《辽宁省污水综合排放标准》（DB21/1627-2008） 

09年工业废气排放检测结果 

 
 
 
 
 
 
※ 废气排放标准按照《大气污染物综合排放标准》 （GB 16297-1996） 

09年锅炉废气排放检测结果 

 

 

 

 

 

 
※ 锅炉废气排放按照《中华人民共和国国家标准锅炉大气污染物排放标准》（GWPB 3-1999） 

 

 

 

 

 

危险废弃物管理状况 

公司生产过程中共产生危险废弃物 14 种，通过“清洁工厂建设”活动的

有效实施，在加大对其使用量削减的同时，不断削减其废弃移动量，并对最终

危险废弃物的处理，严格按照《国家危险废物名录》及《大连市危险废物转移

联单管理办法》相关要求，委托大连市东泰产业废弃物处理有限公司进行无害

化处理。 

0.005集中外卖2799.36废钢废渣

0.0007集中处理后达标排放452.35标立方米锅炉废气废气

0.28生物处理/委托处理171200 生活/生产废水

处理处置及排放情况年总产生量/吨
万元产值

排放负荷

产生及排放情况污染物类别/来源
具体名称

0.005集中外卖2799.36废钢废渣

0.0007集中处理后达标排放452.35标立方米锅炉废气废气

0.28生物处理/委托处理171200 生活/生产废水

处理处置及排放情况年总产生量/吨
万元产值

排放负荷

产生及排放情况污染物类别/来源
具体名称

3841371955300BOD

155.75198163101161300COD

7.317 .086.827.278.076~9PH

平均值四季度三季度二季度一季度

实际监测结果
标准值污染物

3841371955300BOD

155.75198163101161300COD

7.317 .086.827.278.076~9PH

平均值四季度三季度二季度一季度

实际监测结果
标准值污染物

——未检出1.290二甲苯

0.0340.73.660甲苯

0.0160.340.6017苯

0.05411.24.1150颗粒物

排放量 (kg/h)浓度 (mg /m3)排放量 (k g/h)浓度 (mg/m3)
实际检测结果标准值

污染物

——未检出1.290二甲苯

0.0340.73.660甲苯

0.0160.340.6017苯

0.05411.24.1150颗粒物

排放量 (kg/h)浓度 (mg /m3)排放量 (k g/h)浓度 (mg/m3)
实际检测结果标准值

污染物

＜ 11（林格曼）烟气黑度

7776.5400（mg/m3)NOx浓度

25.736500（mg/m3)SO2浓度

24.327100（mg/m3)锅炉烟尘

2#1#
实际检测结果

标准值单位污染物

＜ 11（林格曼）烟气黑度

7776.5400（mg/m3)NOx浓度

25.736500（mg/m3)SO2浓度

24.327100（mg/m3)锅炉烟尘

2#1#
实际检测结果

标准值单位污染物



五、开展环境绿色创意活动，不断取得环境绩效 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

- 节能商品的彻底追求 
- 材料、回收利用的推进活动 

- 通过生产性的提高，削减 CO 2 
- 为了实现节省资源、减少废弃物的 
推进活动 

- 与地区社会共同扩大环保 
- 跨越国境强化推进活动 

商品的环保想法 商品的环保想法 

生产的环保想法生产的环保想法 

推广环保想法推广环保想法
~ ~ 与世界、社会的共存 与世界、社会的共存 ~~

- 节能商品的彻底追求 
- 材料、回收利用的推进活动 

- 通过生产性的提高，削减 CO 2 
- 为了实现节省资源、减少废弃物的 
推进活动 

- 与地区社会共同扩大环保 
- 跨越国境强化推进活动 

商品的环保想法 商品的环保想法 

生产的环保想法生产的环保想法 

推广环保想法推广环保想法
~ ~ 与世界、社会的共存 与世界、社会的共存 ~~

结合企业的实际管理特点，公司

在环境保护中，积极拓展思路，倡导

企业环境建设，通过开展环境绿色创

意活动，从产品开发、制造及社会环

境公益三个方面全面实现绿色创意，

使得产品达到无毒无害化、资源最小

化及产品节能化的最佳设计，并在生

产过程中，开展全员参与各项节能、

资源再利用及降低化学物质使用量等

管理，减少污染物排放的同时，严格

按照国家相关法律法规对各种废弃物

实施处理。 

公司在做好企业自身环境保护

工作的同时，以各种方式积极参与社

会各种环境公益活动，从中真正实现

“以产业人应尽的责任，致力于社会

的生活改善和提高，推动世界文化的

进步”纲领精神，为营造可持续发展

的和谐社会，贡献出企业应尽的义务。 

商品的绿色创意商品的绿色创意

生产制造的生产制造的
绿色创意绿色创意

环境推广的环境推广的
绿色创意绿色创意

增加节能Ｎｏ.1商品

清除节能性能低的产品

通过提高生产性削减CO２的排放
降低废弃物、化学品排放量

开展全员参与的环保教育活动

参与社会公益环保活动

开发中心 资材、计划 各制造部 环境部门

公司环境推进委员会

各制造部

环境绿色创意基本模式 

环境绿色创意基本措施 



1. 产品的绿色创意 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

公司液晶投影机节能、环保获奖及认证状况 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

从“防止全球变暖”、“资源的充分有效利用”、“化学物质严密管理”三个

视点出发，设计、制造并推进环境友好型产品。 

PT-PX980NT

PT-PX970

PT-PX960

PT-BX100NT

PT-UX75

主要机种 产品照片

液晶

投影机

主要产品
名称

20

11

10

环保

20

12

16

节能

获奖项目及数量

2009

2008

2007

年度

PT-PX980NT
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PT-BX100NT
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主要机种 产品照片

液晶

投影机

主要产品
名称

20

11

10

环保

20

12

16

节能

获奖项目及数量

2009

2008

2007

年度

05~06年连
续二年，国家
中标认证中心
授予公司产品
开发、设计节
能贡献奖。

环境友好型产品设计开发总体思路 

遵守国内外环境法规，追求产品环境的先进性，降低环境风险，与地球环

境共存，开发绿色环保产品。 

 
重点项目/成果 

n节能环保认证：实施投影机、DVD节能/环保认证，2009年获证20机种；累计节能认证74机种 

n材料再生率：再生树脂使用率20%、树脂可再生率100%、包装材可再生率100% 
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2. 生产制造的绿色创意 

 

 

 2009环境目标指标 主要措施 

 

节能率 

计划：5%；实际：6.5% 

1、引进高效率节能设备、设施； 

2、导入生产新技术，实施工艺改进； 

3、有效利用能源计量手段，强化重点耗能部位控制管理 

 

废弃物产生量削减率 

计划：3%：实际：4.6% 

1、改进生产工艺，减少各种材料消耗； 

2、提高各种资源的重复利用率，减少废弃物排放量； 

3、开展现场各项削减提案活动，减少各种资源浪费。 

 

化学物质使用量削减率 

计划：2.5%；实际：5.3% 

1、改进生产工艺，减少各种化学物质消耗； 

2、实施有效改善，减少化学物质的浪费； 

3、强化现场废弃控制管理，减少各种化学物质的移动量。 

 
 

 

07~09年公司CO2排放推移 
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产品制造总体思路 

降低各种能源消耗，削减CO2排放；有效利用各种资源，控制各种污染；与

地球环境共存，创建绿色清洁生产模式。 

★ 公司CO2总体排放原单位，由05年

8.85吨/百万元降至09年的4.24 吨/百

万元,削减率为50%。 

★ 松下集团提出自 05年为  

基准，到2010年全集团共削减

CO2排放30万吨。 



节能事例：采取各种节能措施，减少 CO2排放 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

09年几项节能效果汇总对照表 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※ 减少 CO2排放量按每耗 1kwh电能约排放 0.74kg计算 

照明灯安装位置较高，作

业现场亮度不足，耗能大。 
灯安装位置降低，减少数

量的同时，提高照明亮度。 
空调系统采用变频

器，降低电能消耗。 

在保证现场照明亮度的同时，将耗能 400w的金卤灯，替换成功率为 160w的高效产业灯 

621.611.384742.1小 计

59.245.5817.6730新增冷却水系统，减少
冷冻机运行时间10

74210 517750管道改造，降低供给压
力，减少运行费用9

59.221838 44.8替换金卤灯112套8

259 60.535 57.8 241更换1854只松下灯7

59.2 27.28 29.4 34降低照明灯高度，减少
照明灯数量400只6

59.2 27.28 29.4 34减少照明灯数量5

2.2 70.3 4.3 10为路灯安装节电器4

9.6 6.71.3 19.4 22.5为实装安装节电器3

14.8252 8 55 为空调安装变频器2

22.213.63 22 75为空调安装变频器1

减少CO2排放
（吨）

节能率
（%）

节约电量
（万度）

年耗电量
（万度）

功率
（KW）

改善后改善前
节能方案序

号

621.611.384742.1小 计

59.245.5817.6730新增冷却水系统，减少
冷冻机运行时间10

74210 517750管道改造，降低供给压
力，减少运行费用9

59.221838 44.8替换金卤灯112套8

259 60.535 57.8 241更换1854只松下灯7

59.2 27.28 29.4 34降低照明灯高度，减少
照明灯数量400只6

59.2 27.28 29.4 34减少照明灯数量5

2.2 70.3 4.3 10为路灯安装节电器4

9.6 6.71.3 19.4 22.5为实装安装节电器3

14.8252 8 55 为空调安装变频器2

22.213.63 22 75为空调安装变频器1

减少CO2排放
（吨）

节能率
（%）

节约电量
（万度）

年耗电量
（万度）

功率
（KW）

改善后改善前
节能方案序

号



废弃物减排事例：锡渣还原再利用，削减焊锡的用量 

改善实际效果 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

化学物质减排事例：伺服板设计变更废边减少，削减排放量 

改善实际效果 

 

 

 

 

 

 

 

生产中 DIP产生的锡渣 平板车运送 废弃物置场排放

废弃物置场排放

生产中DIP产生的锡渣 锡渣还原机还原

投入DIP设备使用

分离后焊锡条

分离后灰状氧化物

N2伺服板割板

板边、板渣废弃 伺服板后工程使用

板边、板渣废
弃后，排放到
废弃物置场。

N2伺服板割板

伺服板后工程使用设计减小板边
及板渣废弃

减少板边及板
渣的整体废弃
排放量

10.36千元11.1%17.3吨94千元150吨
节省金额削减率削减量损失金额发生量

改善后改善前

10.36千元11.1%17.3吨94千元150吨
节省金额削减率削减量损失金额发生量

改善后改善前

884千元82%6.5吨1077千元7.92吨
节省金额削减率削减量损失金额发生量

改善后改善前

884千元82%6.5吨1077千元7.92吨
节省金额削减率削减量损失金额发生量

改善后改善前



3. 绿色推广创意 

 
 

 

 
 

                           
 

     

  
 

 

 

环保公益活动的绿色推广 
精心策划，严密组织，有效实施，有效地将企业环境保护绩效向社会展

现，树立良好的企业形象。 

中国华录·松下在注重企业内环境保护工作有效开展的同时，本着“与地

球环境共存”的环境理念，积极开展环境绿色创意活动。企业通过有效地组织

参与各种社会环境公益活动，对引起社会公众对环境保护的关注，营造和谐的

社会整体环境保护氛围起到了积极推进作用。 

公司连续两年组

织住宿员工参与“地球

1小时”活动，在提高

员工节能意识的同时，

也有效影响和带动了

周边居民的节能意识。 

公司每年 4~5 月

份，组织员工进行厂区

及生活区周边白色垃

圾清扫，营造良好的社

区环境。 

公司每年组织部

分员工，参加大连市及

高新园区组织的“6.5

世界环境日”各项宣传

活动。 

自 07年开始，公

司共投入资金 12 万

元，并在每年的 3~4

月份，联合松下在连其

他企业，组织员工参与

植树活动。 



 
 
 

六、环境负荷与环境会计 
 

1、企业环境负荷基本状况 
 
 
 

 

 

09年公司主要环境负荷消耗及产生状况 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

09年公司在大连市教委

的积极支持下，公司投入资

金，与沙河口区中小学生科

技中心联合开办了“儿童环

境教育室”，并选派公司员工

担任讲师，现已对 501名 3~6

年级的小学生进行环境保护

的相关培训。此项活动计划

将每年对 2000 名小学生进

行相关环境保护培训。 

公司环境负荷主要为生产制造过程消耗和使用的各种能源、资源及产生的各

种污染物。公司通过有效地实施过程控制管理及“生产制造的绿色创意”活动的

开展，使得各种污染物在达标排放的同时，在很大程度上降低各种能源、资源的

使用与消耗，同时减少了各种污染物的产生及排放。 

 

由于印刷、喷涂等工序产生452.35标立方米工业废气

由于生产过程清洗等工序产生143.6吨工业废液

由于生产制造、加工过程产生5329.6吨固体废弃物

由于厂区员工生活用水产生171200吨废水

废弃物

用于加工成型部件消耗使用2915.9吨树脂

用于加工冲压部件消耗使用8693.9吨钢材

用于厂区员工生活使用消耗226820吨水

资源

用于厂区食堂锅炉使用消耗105.7千升柴油

用于厂区食品加工使用消耗52.3吨液化气

用于冬季厂房室内取暖消耗15264吨蒸汽

用于生产过程及办公消耗25025kkwh电能

能源

主要消耗及产生部位消耗及排放数量单位项目类别

由于印刷、喷涂等工序产生452.35标立方米工业废气

由于生产过程清洗等工序产生143.6吨工业废液

由于生产制造、加工过程产生5329.6吨固体废弃物

由于厂区员工生活用水产生171200吨废水

废弃物

用于加工成型部件消耗使用2915.9吨树脂

用于加工冲压部件消耗使用8693.9吨钢材

用于厂区员工生活使用消耗226820吨水

资源

用于厂区食堂锅炉使用消耗105.7千升柴油

用于厂区食品加工使用消耗52.3吨液化气

用于冬季厂房室内取暖消耗15264吨蒸汽

用于生产过程及办公消耗25025kkwh电能

能源

主要消耗及产生部位消耗及排放数量单位项目类别



2、企业环境会计基本状况 
 
 
 
 
 
 
 

公司 08~09年环境会计决算结果 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                   

原来运行大空压机年耗电万度517万度，
电费2843千元

其中运行吸附式干燥机，消耗10%的电量

改造后，运行3台新空压机和冷干机
效率提高19％，合计削减电量97万度

削减金额554千元

改造后

■効果金額 ： 554千元／年■対象金額 ： 2843千元／年

改造前

■CO2削减量： 719 t／年■CO2排出量 ： 3826 t／年

原来运行大空压机年耗电万度517万度，
电费2843千元

其中运行吸附式干燥机，消耗10%的电量

改造后，运行3台新空压机和冷干机
效率提高19％，合计削减电量97万度

削减金额554千元

改造后

■効果金額 ： 554千元／年■対象金額 ： 2843千元／年

改造前

■CO2削减量： 719 t／年■CO2排出量 ： 3826 t／年

 

公司在整体经营过程中，十分注重在环境保护方面各种资金的投资，主要

用于对各种环境设备设施及时进行更新与改造及各种与产品或制造过程的各项

环境管理相关活动中。通过环境保护资金的有效投入与使用，确保各种环境基

础设施的良好运行，使得各项环境管理工作顺利地予以开展，并使企业在环境

保护方面取得卓有成效的效果。 

09 年公司投

资 2250千元，更

换 3 台空气压缩

机、2台冷冻干燥

机、对原有高耗能

空压系统进行更

新改造。一年间效

果金额 554千元，

电力消减 97 万

KWh，折合消减二

氧化碳 719吨。 

5966.71628.02合计

55.878.9其他环保费用

4.657.6环境标签费用

290200厂内绿化费用

10.916.5环境活动费用

37.637.6职业健康安全/环境管理体系审核费用

1618环境培训/会议费用

570549用于产品环境检测的相关费用

67.112一般废弃物处理费

164.8335危险废弃物处理费

4040植树费用

33.634.32排污费

3030污水处理系统运行费用

17.219.1环境监测费（大气、水）

4629250环保设施投资费用

6,154,5427,631,062年产值

09年08年

金额（千元）
项 目
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10.916.5环境活动费用

37.637.6职业健康安全/环境管理体系审核费用

1618环境培训/会议费用

570549用于产品环境检测的相关费用
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七、今后环境保护工作展望 
 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

环境保护主要项目及措施 
主要项目 主要措施 

防止地球温暖化 降低产品功率及待机功率、提高能源利用指标 

化学物质 废止相关法规明确规定的各种化学物质 

资源节省 做到产品部件数量减少、小型化、提高资源再利用率 

绿色产品 

新的挑战 

产品开发 开发符合环保标准要求的产品 

防止地球温暖化 削减各种能源的消耗使用量，减少 CO2排放量 

化学物质 减少各种化学物质使用量及排放、移动量  

废弃物 提高资源再利用率，减少各种废弃物的产生 

清洁工厂 

的新挑战 

生产方法和结构 构筑提高资源、能源利用效率的新生产方法与结构 

信息发布 定期编制企业可持续发展报告书，并对外发布 

绿色投资 实施植树活动，并参与国家绿色基金投入 

环境公益活动 组织员工开展建立绿色家庭及参与各类社会环境公益活动 
环境交流 

外部关联沟通 健全交流网络平台，强化与环境关联的相关方沟通与交流 

总体思路 

本着“与地球环境共存”的环境理念，以“实现人与自然和谐共存，协调

繁荣”为企业环境使命，自觉履行企业社会责任，有效组织员工共同参与企业

内外的各项环境保护活动中，并通过我们持续不懈的努力，为营造一个和谐的

地球生存环境，在经营活动中，不断实现企业对社会、对人类的贡献。 

 

华录松下环境工作推进主题华录松下环境工作推进主题

有效实施环境友好产品设计开发与制造

不断提升企业社会环保与公益良好形象

有效实施环境友好产品设计开发与制造

不断提升企业社会环保与公益良好形象

参与环保公益活动
树立企业良好形象

“以产业人应尽的责任，致力于社
会生活的改善和提高，推动世界
文化的进步”

设计、制造
环境友好型产品

“防止全球变暖 ”
“资源的充分有效利用”
“化学物质严密管理”



 

2010年环境管理目标指标及管理方案 

环境因素 目标 指标 管理方案 

氨氮排放 氨氮达标排放 
氨氮排放限值

30mg/l 

1、对现有污水处理设施进行改造； 

2、建立完善的管理规定，并实施

有效的跟踪。 

CO2排放 
达成松下 CO2的 

排放要求 

年度允许 CO2 

排放 32059吨 

1、 通过各种节能项目的实施， 

削减 CO2的排放； 

2、强化部门自主管理 

生产废弃

物 

减少废弃物产生量， 

达成松下提出的削减 

要求； 

废弃物产生量 

削减率≥ 3%                                               

设定减少废弃物产生项目， 

制定对策，并进行跟踪管理； 

水资源 

消耗 

减少水使用量，达成 

松下提出的削减要求； 

使用量削减率≥ 

2.5%  

设定节水项目，制定对策， 

并进行跟踪管理； 

排放、移动量 

削减率 2%                                             
有害化学

物质管理 

重点削减物质对象， 

达成松下提出的削减 

要求； 总量削减率 2% 

1、 设定化学物质削减项目， 

制定对策，并进行跟踪管理； 

2、按照 Panasonic集团化学物质  

管理等级准则第 7版 明确管理 

等级。   

3、完善 MSDS卡管理。    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

中国华录·松下电子信息有限公司在公司领导的高度重视下，经过公司全

体员工的共同参与，环境保护管理工作已经十分有效地深入到企业的各种经营

管理之中，随着企业环境体系的不断持续良性运行，在大连市环境保护局和高

新技术园区环境保护分局的关心和支持下，在松下集团的总体指导下，公司环

境管理工作不断取得荣誉。 

为实现“十一五”的环境目标，建设环境友好型社会。我们将以此为动力，

继续努力，走可持续发展道路，将不断在环境保护工作上寻求新的思路，并严

格遵守国内外各项关于环境方面的法律法规及相关要求，坚持持续改进，争取

取得更好成绩，为整个社会的发展做贡献。 

 



 
 

 
 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

中国华录·松下电子信息有限公司  
地址：大连市高新技术园区七贤岭华路 1号   

电话：0411-84790599     

传真：0411-84794756    

http://chpavc.panasonic.cn 

http://chpavc.panasonic.cn

