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质量和安环方针

以人类的生存环境和顾客满意

为关注焦点，诚信守法；坚持质量、

安环管理体系的持续改进。充分利

用再生资源，为顾客提供精美的绿

色包装，实现人和企业的社会价值。
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1.公司简介：

大连联合包装制品有限公司成立于一九九三年 ，是由日本联合

株式会社与大连顺龙包装产业投资有限公司合资兴办的中日合资企

业。投资总额为 196,228 万日元，实有注册资本 108,664 万日元。主

要生产瓦楞纸板、瓦楞纸板箱、盒及各种工艺复杂的异型附件。

公司占地面积48，507m2、建筑面积31400 m2，引进德国BHS 2.2M

宽幅的瓦楞纸板生产线，多台（套）日本、台湾等印刷、模切及自动

钉箱机等先进设备，年生产能力 6000 万 M²，公司设有恒温恒湿的检

验中心，各种测验检验设备配套齐全，为 2 客户对产品性能质量要求

提供了可靠的物质保证。多年来，在社会各界和广大用户的关怀支持

下，企业保持了长足的发展，先后荣获中国包装龙头企业、中国印刷



百强企业、全国外商投资双优企业、辽宁省文明单位、大连市诚信纳

税先进单位和辽宁省名牌产品等多种荣誉称号， 公司于 2004 年 11

月获得 ISO19001 质量管理体系和 ISO14001 环境管理体系认证证书。

我们将通过充满活力的商业活动，以诚实公正的态度，创造出充

满朝气，不断革新的企业氛围，为包装行业的发展做出新的贡献，实

现繁荣和梦想。

2. 环境管理方针、目标

2-1 方针：以人类的生存环境和顾客满意为关注焦点，诚信守法；坚

持质量、安环管理体系的持续改进。充分利用再生资源，为顾客提供

精美的绿色包装，实现人和企业的社会价值。

2-2 目标：① 杜绝重大环境污染事故发生；

②全员参与，利用新技术、新工艺作到节能降耗；

③严格控制“三废”确保达标排放；

④垃圾分类全部委托有资质的单位规范化处理。

2-3 今后目标：进一步减少废水的产生量及烟尘中污染物的排放量，



提高资源利用率。

3.环境法律法规制度执行现状：

3.1 环境保护“三同时”

公司由市内搬迁到保税区新建工厂

开始，就着重注意搬迁后在生产过程中所

产生的废水、废气及噪声对环境可能造成

的影响，严格执行“新、改、扩”的申报

和“环评”工作，把环境

治理及整治工作放在工

厂搬迁的重要项目上。首

先，请大连市环保总公司

对搬迁工程进行“环评”，

并投巨资对 可能产生超标排放造

成环境污染 的部位进行预先治理。

如：为防止 德国产 BHS 瓦楞纸板

生产线单面 机噪声超标排放，增加

两座蜂板式隔音房。为防止锅炉烟尘、SO2、林格曼黑度超标增加两

台 KL—10 全不锈钢水膜式脱硫除尘器及生产废水、生活废水处理站

各一座，以及其他环境治理设施（详见环境治理设施投资情况表）。

工厂试运行期间经大连市环境监测中心连续 48 小时不间断监测，各

项环境排放指标完全达到国家指标及相关法律法规要求（详见建设项



目环境影响报告、监测报告、建设项目竣工环境保护验收申请表）。

因此“环评”、“三同时”、竣工验收等项目执行率全部达到 100%，2009

年工厂未发生违反环境法律法规情况。

3.2 排污费缴纳情况

3.2.1 2009 年按季度、按时足额缴纳排污费，无拖欠现象发生。

3.2.2 无违反环境法律法规行为。

4． 环境管理体系：

大连联合包装制

品 有 限 公 司 于

2000 年 建 立 了

ISO14001 环境管

理组织体系（详见

大连联合包装制

品有限公司组织机构图），由总经理、副总经理担任该组织的主

任、副主任，制定了各职能部门及相关人员的责任（详见环境管

理体系职能分配表），根据 ISO14001 标准的管理体系进行实施，

并于 2004 年通过了体系认证。2007 年经过连续三年的体系运行，

重新换取了新的体系运行资质并顺利通过了体系认证监督审核。

5. 环境风险管理情况：

5.1 我公司可能造成环境风险的区域主要有两个部位。生产用

蒸汽锅炉产生的烟尘、SO2、林格曼黑度和瓦楞纸板在印刷过程中

产生的废弃环保型水性墨残液中的 PH 值、COD、BOD、SS 等影响



环境因子。

5.2 控制污染的对策和措施

5.2.1 锅炉废气

采用国家环保部门推荐的高效节能锅炉废气处理产品 LK—10

全不锈钢水成膜湿式脱硫除尘器。该除尘器对处理锅炉废气中的

烟尘、SO2、和林格曼黑度具有明显的效果，除尘效率、SO2 去除

率分别高达 78%和 68.8%。林格曼黑度＜1（详见锅炉废气监测结

果）均低于〈〈锅炉大气污染物排放标准〉〉（GB13271—2001）中

二类地区、第二时段排放限值的标准。

5.2.2 印刷过程中产生的水性墨残液

对于这类工业废水进行处理一直是各工业污水处理行业比较

棘手的难题。我公司先后与理工大学、交通大学、大连力达环境

工程有限公司联手经过前后近三个月的单一原水水样、混合原水

水样的分析化验，最终采用化学混凝处理工艺，对单一原水（淀

粉废水、水性墨印刷废水）先进行酸析，再进行预爆气，最后进

行化学混凝处理的方法，使处理后的中水水质完全达到大连市中

水回用标准（详见废水检测结果）。这部分中水完全用于公司内

的印刷设备、制胶设备的冲刷、地面保洁、厂区绿化、锅炉除尘

器、联合扒渣机配药、浸湿炉渣、卫生间冲刷及部分土建施工等。



污染因子达标情况

序号

污染物类别 国家标准 实际监测值 检测频率/年 法规性评价

1 厂界噪声

（分贝）

昼 65/夜

55

昼 57.9/夜

51

2 合格

2 中水 COD

(Mg/l)

50 <10 2 合格

3 锅炉 SO2

(Mg/M3)

900 174 2 合格

4 锅炉烟尘

(Mg/M3)

200 142 2 合格

5 锅炉林格曼

黑度

1 <1 2 合格

6 PH 6-9 7.19 2 合格

7 SS(mg/l) 100 2.0 2 合格

8 动 植 物 油

(mg/l)

20 未检出 2 合格

9 总磷(mg/l) 50 0.01 2 合格

10 氨氮(mg/l) 30 0.03 2 合格



6.2009 年环境保护工作的投入及采取的对应措施:

6.1 我公司在已取得的环境保护成绩情况下,并没有止步不前,而是

主动向“保护环境、持续发展、造福后代”的方向继续努力着。

6.2 实施 SO2污染减排计划

6.2.1 改造锅炉除尘器，即湿式水成膜脱硫除尘装置。在除尘器对角

面增加两套 1700旋流侧喷装置，充分利用 NaOH 药液对锅炉烟尘进行

二次脱硫降尘处理，进一步提高脱硫除尘效率，减少污染因子的排放。

6.2.2 再增加两台高压蒸汽回收机，提高锅炉回水及水温的利用率，

以达到降低煤、电、水的使用量，减少炉渣的产生量，切实做到“节

能、降耗、减排”。

6.2.3 投入一百二十多万元资金，彻底改造公司现有的污水处理站，

采用全新的物理、化学、生化相结合的方法，彻底解决污水处理问题。

整个污水处理系统基本是全自动运行。

7．环境培训于交流

7.1 “保护环境，从我做起”是公司领导及员工的日常工作中遵循的

守则，并贯穿到各自工作和行动中。特别是相关部位存在污染因子工

序的员工，每年都进行必要的岗位操作培训及知识考试、

应急预案演练，确保在“万一”情况下将环境污染损失降

到最低限度。每年的“六、五”世界环境日，公司都利

用板报、图片、宣传画、条幅等多种形式对员工进行宣

传教育，全力培养全体员工人人讲环保，人人重视环保，

自觉遵守环保规章制度的自觉行为，多次荣获上级环保部



门的表彰和奖励，并荣获大连市环境保

护局“2007—2008 年度大连市环境教育

工作先进集体”荣誉称号（复印件）



8、下年度污染控制与循环经济计划

8.1 改造现有的锅炉，进一步提高脱硫除尘效率，减少污染因子的排

放。

8.2 彻底更新改造高压蒸汽回收机，提高锅炉回水及水温的利用率，

以达到降低煤、电、水的使用量，减少炉渣的产生量，切实做到“节

能、降耗、减排”。

8.3 污水处理站安全运行，验收合格。


